REVISAO: R2 | /4

o\

C I
ESPECIFICAGAO TECNICA

N° 013/2021 Pagina: 1

Wy
et

ESPECIFICACAO TECNICA

TUBULAGOES E CONEXOES PARA SISTEMA DE RESFRIAMENTO DAS

UNIDADES GERADORAS DA UHE GJC.

Elaborado por: Verificado por: Aprovado por:

SUPERINTENDENCIA DE GERAGAO DE ENERGIA Ny

\Nnu.ﬂ).’j‘?:

OPEL DATA:20/06/2022 455 70



5T0CoN

2z SUPERINTENDENCIA DE GERAGAO DE ENERGIA REVISAO: R-2 |i|(FI%\;\
y A FOPE ESPECIFICAGAO TECNICA DATA:2°’°6’2°2;?£ *;gi/
N° 013/2021 Pagina: 2
iNDICE

R T T 1 o o 3

280 0 ] = N | 0 3

3. CARACTERISTICAS TECNICAS ......ccceeiiiitericniinie et sae s s sanna st ae s 3

4. NORMAS TECNICAS .......coteiiiriiiuieiete sttt s ae e s s s s sae e n e a e s b e ananaeenis 5

E Y od === o o 1= TR 5

6. MARCA E REFERENCIA ......oooeiiieiieeeeeieeeeeeee e e e esn e sne e e s esnseeeesenneeeasannneeesennneranesannneennn 5

7. GARANTIA e e eer s e e e e e e s e ra e ea s ra s nnrra s aran e ranaes 5

8. TREINAMENTO ..o e e ra e e e s e rearr s e e nea s ean e 5

9. INSPEGAO / ENSAIOS ....ccoiiuetieiaauneeeaesaseeeessaneeeeasanseeessanseeesassseeesssanneeesseanneeesssnannneesan 6

10. CONDIGOES ESPECIFICAS ......uueiiiiieeieeeeaaeeneereeeesesesaaaasnseeeeeesseeaaaasnssmsseeeeeseesasssasnnneneees 6

11. LOCAL DE ENTREGA ... e s s s na e s e s e s rabnna s ena s enn e 6

Elaborado por: Verificado por: Aprovado por:




Wy
vlvn

SUPERINTENDENCIA DE GERAGAO DE ENERGIA REVISAO:R2 (_ (

COPEL —— : .
ESPECIFICAGAO TECNICA DATA:20/06/2022 400 00°

N° 013/2021 Pagina: 3

INTRODUGAO

A presente especificagdo técnica tem por finalidade estabelecer os requisitos técnicos minimos que deverdo ser
cumpridos para o fornecimento de Tubulagdes e Conexdes para os servigcos de manutengdo corretiva do sistema de

resfriamento das unidades geradores da Usina Hidrelétrica Governador Jayme Canet Junior.

OBJETO

Contratagdo de empresa para o fornecimento de tubulagdes e conexdes conforme caracteristicas técnicas descritas

no ltem 3 desta Especificagdo Técnica.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tubulagdes e Conexdes conforme descrigdo técnica e quantidades abaixo:

ITEM 01: TUBO EM ACO CARBONO SEM COSTURA — Diametro: 3/4” (Polegadas) — SCH 40

Quantidade: 30 metros ou 53 Kg ou 5 Barras de 6 metros.

ITEM 02: TUBO EM ACO CARBONO SEM COSTURA — Diadmetro: 1” (Polegadas) — SCH 40

Quantidade: 12 metros ou 31 Kg ou 2 Barras de 6 metros.

ITEM 03: TUBO EM ACO CARBONO SEM COSTURA — Didmetro: 1.1/2” (Polegadas) — SCH 80

Quantidade: 87 metros ou 505 Kg ou 15 Barras de 6 metros.

ITEM 04: TUBO EM ACO CARBONO SEM COSTURA — Diametro: 2” (Polegadas) — SCH 80

Quantidade: 23,6 metros ou 187 Kg ou 4 Barras de 6 metros.
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ITEM 05: TUBO EM ACO CARBONO SEM COSTURA — Didmetro: 2.1/2” (Polegadas)- SCH 80

Quantidade: 46,4 metros ou 570 Kg ou 8 Barras de 6 metros.

ITEM 06: TUBO EM ACO CARBONO SEM COSTURA — Diédmetro: 3” (Polegadas) — SCH 80

Quantidade: 30 metros ou 476 Kg ou 5 Barras de 6 metros.

ITEM 07: TUBO EM ACO CARBONO SEM COSTURA — Diametro: 4” (Polegadas) — SCH 80

Quantidade: 18,3 metros ou 417 Kg ou 3 Barras de 6 metros.

ITEM 08: CONEXAO EM FORMATO DE TE — Tamanho: 1.1/2” (Polegadas) — SCH 40

Quantidade: 6 pecas.

ITEM 09: CONEXAO EM FORMATO DE TE - Tamanho: 3” (Polegadas) — SCH 40

Quantidade: 4 pegas.

ITEM 10: CONEXAO EM FORMATO DE CURVA 90 GRAUS - Tamanho: 1.1/4” (Polegadas) — SCH 40

Quantidade: 8 pegas.

ITEM 11: CONEXAO EM FORMATO DE CURVA 90 GRAUS - Tamanho: 1.1/2” (Polegadas) — SCH 40

Quantidade: 14 pecas.

ITEM 12: CONEXAO EM FORMATO DE CURVA 90 GRAUS — Tamanho: 3” (Polegadas) — SCH 40

Quantidade: 10 pegas.
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ITEM 13: CONEXAO EM FORMATO DE REDUGAO CONCENTRICA-Tamanho: 1.1/2°x1.1/4” (Polegadas) — SCH 40

Quantidade: 08 pecas.

ITEM 14: CONEXAO EM FORMATO DE REDUGAO CONCENTRICA — Tamanho: 2” x 1.1/2” (Polegadas) — SCH 40

Quantidade: 04 pegas.

4. NORMAS TECNICAS

ASTM A106 — ASTM A234 — NBR 5590

5. ACESSORIOS

N&o se Aplica.

6. MARCA E REFERENCIA

Os materiais devem ser fornecidos conforme descrigao técnica informada no item 3 desta Especificacdo Técnica.

7. GARANTIA

A empresa vencedora devera garantir que o fornecimento dos materiais estara isento de defeitos de fabricacéo,

devendo substituir as unidades que nédo estiverem em conformidade com a especificagdo, sem énus para a COPEL.

8. TREINAMENTO

Nao existe a necessidade de Treinamento.
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9. INSPEGAO / ENSAIOS

A inspecgédo ocorrera nas instalagdes da COPEL

A critério da COPEL, podera ser realizada inspegdo em fabrica dos materiais antes da sua entrega. Para tanto, a
CONTRATADA devera informar a COPEL, com antecedéncia minima de 7 dias uteis, a data de disponibilizagdo dos

materiais em fabrica.

A critério da COPEL, poderao ser realizados ensaios laboratoriais nos materiais para a garantia do atendimento aos
requisitos desta ET (dureza, caracterizagdo dos materiais, ensaios de resisténcia mecanica, etc). A inspegdo sera

considerada finalizada apds a obtengdo dos resultados destes ensaios.

10. CONDIGOES ESPECIFICAS

As especificidades deverdo ser seguidas respeitando o item 3 Caracteristicas Técnicas da presente Especificacdo

Técnica.

11.LOCAL DE ENTREGA

Usina Hidrelétrica Governador Jayme Canet Junior (Usina de Maua)
Rodovia do Papel — PR 160 — Altura do Km 196 — Entrada na Lagoa — Mais 30 km em Estrada Secundaria

Casa de Forga Principal — Cidade: Telémaco Borba — Estado: Parana
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